Cho¢ wydaje sie poteznie zbudowany, to czasami nie wytrzymuje starcia
z nawet srednim kamieniem - peka lub sie wygina. Nic dziwnego, bo na
rynku oprocz oryginatow mozna spotkac lemiesze do ptugow roznej jakosci,

niektore nie majq nawet nazwy producenta.

Czy w najblizszych latach skonczy
sie sprzedaz wspomnianych lemieszy
no name — pewnie nie, ale pocieszaja-
cy jest coraz mniejszy ich udziat w ryn-
ku. Jeszcze kilka lat temu szacunkowo
co drugi lemiesz kupowany byt bez na-
zwy producenta. Obecnie jest to raczej
co czwarty. Oczywiscie sg to produk-
ty przeznaczone gtéwnie do starszych

Lemiesze ze stali szynowej poczgtkowo byty
produkowane w skali warsztatowej, ale od wie-
lu lat jest to juz skala przemystowa.

ptugdéw zagonowych dwu-, trzy- i czte-
rokorpusowych. Wtasnie ta grupa jest
wcigz najwieksza i sprzedawanych jest
do niej najwiecej lemieszy. Ich produk-
Cjg zajmujg sie gtéwnie polscy produ-
cenci. Natomiast lemiesze do przede
wszystkim ptugéw obracalnych reno-
mowanych marek europejskich oferujg
réwniez producenci zachodni.

Ze stali szynowej
W latach 90. poja-
wity sie na rynku le-
miesze ze stali szyno-
wej, ktére powstajg ze
zuzytych szyn kolejo- |
wych. W ich budowie |
wyrdznia sie trzy cze-
Sci: stope, czes$¢ $rod-
kowga nazywang szyjka
lub $rednikiem i gtowke
(to po niej tocza sie ko-
ta pociagu). Do produk-
cji lemieszy najczesciej
wykorzystywana jest
stopa, a odcieta szyj-
ka i gtéwka trafiajg do
huty. Niektére firmy wytwarzajg czesci
robocze do maszyn rolniczych, wyko-
rzystujac catg szyne. Najpopularniejsza
jest jednak produkcja lemieszy ze sto-
py szyny. Element ten podlega wygrze-
waniu i kuciu (ré6zne metody) nadajace-
mu mu odpowiedni ksztaft. Lemiesz taki
stygnie najczesciej po prostu na powie-
trzu, co nadaje mu okreslong twardos¢,
ktorg nalezy okresli¢ jako loteryjna. Wta-
$nie z tego powodu produkty te sg nie-
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Lemiesz w ptugu nie tylko musi byc odporny na Scieranie, ale i na
pekanie oraz wyginanie.

przewidywalne i ich jako$¢ najczesciej
jest co najwyzej przecietna.

Lemiesze ze stali szynowej poczatko-
wo byty produkowane w skali warszta-
towej, ale dzisiaj jest to juz skala prze-
mystowa. Zagtebiem ich produkcji jest
m.in. miasto Konskie. Pierwotnie pro-
dukty te nie byty malowane i mozna by-
fo je fatwo rozpozna¢. Od kilku lat co-
raz czesciej na rynek trafiajg jednak le-
miesze ze stali szynowej, ktére sg po-



Lemiesze powstajgce ze stali Hardox wyma-

gajg starannej obrébki, bo mozna popetnic bte-
dy skutkujgce ostabieniem produktu finalnego.

malowane. Powoduje to, ze wygladem
przypominaja lemiesze ze stali jakoscio-
wych i jezeli sprzedawca nie udzieli rze-
telnej informacji, mozna sie pomyli¢ i za
takie je wzigé.

Tradycyjne niemalowane lemiesze ze
stali szynowej kupujg najczesciej wta-
Sciciele wspomnianych ptugéw zagono-
wych, ktérzy majg do zaorania kilka lub
kilkanascie hektaréw rocznie. Wiadomo,
kieruje nimi gtéwnie niska cena zaku-
pu, wiec jakos¢ lemieszy nie jest w tym
przypadku najwazniejsza.

Ze stali Hardox

Kolejna grupa lemieszy wytwarzana
jest ze stali specjalnych, ktére juz w hu-
cie poddawane sg wyrafinowanemu cy-
klowi produkcyjnemu i nadawana jest im
okreslona twardo$¢. Znanym producen-
tem takiej stali pod markg Hardox jest
koncern SSAB. To blacha trudnoscieral-

Piotr Dgbrowa, product manager w firmie
Warynski Origin.

na uzywana do budowy wielu maszyn
i przyczep m.in. rolniczych oraz budowla-
nych. Wtasnie z niej niektérzy producen-
ci wytwarzajg réwniez lemiesze. Wedtug
badan przeprowadzonych przez Piotra
Kosteckiego, Beate tetkowska i Rafata
Nowowiejskiego i przedstawionych w pe-
riodyku ,Tribologia” 3/2013 pt. ,Polowe
badania odpornosci na zuzycie Scierne
lemieszy ptuznych wykonanych ze stali
z dodatkiem boru”: — Konsekwencja ter-
micznego ciecia lub wypalania otwordw
w blachach wykonanych ze stali Har-
dox 500 moze by¢ odpuszczenie ma-

teriatu. W bada-
niach — tescie po-
lowym z udziatem
ptuga obracalne-
go siedmiokor-
pusowego mar-
ki Lemken — ta-
ki przypadek wy-
stapit przy dzio-
bach lemieszy,
ktdre ze wzgledu
na odpuszczenie
materiatu ulegty
wygieciu i zosta-
ty przedwczesnie
wymienione na in-
ne elementy. Co
prawda autorzy
artykutu zastrze-
gajg, ze zdajg so- |
bie sprawe z okre-
$lonej wady wy-
konanych badan,
Zwigzanej z nie-
wielkg liczbg za-
stosowanych po-
wtorzen dla po-
szczegblnych ele-
mentow, ale na-
szym zdaniem
mozne je uznac za
przynajmniej warte zapamietania. Dla-
tego jezeli producenci lemieszy ze sta-
li Hardox nie zachowujg duzej ostrozno-
$ci przy przeprowadzaniu na nich zabie-
goéw termicznych zwigzanych z wykony-
waniem otworéw pod $ruby lub po pro-
stu cieciem blachy, to moze to by¢ pietg
achillesowg tych produktéw. Jak podajg
autorzy ww. opracowania: — Szczegdlnie
przy ksztattowaniu elementéw o matych
wymiarach wskazane bytoby stosowanie
technik beztemperaturowych.
Lemiesze ze stali Hardox sg oczywi-
Scie drozsze od lemieszy ze stali szy-

Wynik twardosci w HRC

Lemiesze marki Waryriski w szczegétach budowy przypominajg lemiesze
oryginalne. WyraZnie wida¢ odkute zgrubienie, ktére wpisuje sie w budo-
we korpusu ptuznego ptuga.

Lemiesze marki Waryriski powstajg w procesie kucia. Materiatem wyj-
sciowym jest zawsze wysokojakosciowa stal borowa.

nowej. Nic dziwnego, bo to produkt,
ktérego markowy materiat wyjsciowy
w postaci stali Hardox pochodzi z wyz-
szej potki cenowej. W procesie jego ob-
robki mozna popetni¢ btedy skutkujace
ostabieniem produktu finalnego — na
co wskazujg przytoczone badania na-
ukowcow.

Waryriski ze stali borowej

Polskim producentem lemieszy jest
m.in. firma Warynski Origin. — Wy-
konujemy lemiesze zblizone do ja-
kosci oryginatu, a czasami nawet go

Twardo$é Rockwella oznaczana skrétem HR to zespét skal uzywanych dla
oznaczania twardos$ci metali, tworzyw sztucznych, ceramiki i weglikow spie-
kanych na podstawie testu dokonanego metoda polegajaca na pomiarze gte-
bokosci wcisku dokonanego wzorcowym stozkiem diamentowym o kacie
wierzchotkowym 120° i promieniu zaokraglenia 0,2 mm dla skali C, Ai N
albo stalowej, hartowanej kulki o $rednicy 1,5875 mm w metodach B, Fi T
— oczywiscie przy uzyciu odpowiedniego nacisku. Skale C i A stosuje sie dla
stali hartowanych. Skale B i F stosuje sie dla stali niehartowanych i metali
niezelaznych. Skale N i T stosuje sie, gdy badana prébka ma niewielkie roz-
miary lub jest bardzo cienka. Dlatego przy podawaniu twardosci liczbowej
okreslanej w skali Rockwella symbol literowy uwzglednia metode jej wyko-
nania. Metoda ta jest szybka i tatwa w uzyciu, gdyz przyrzad jest wyposa-
zony w czujnik wyskalowany bezposrednio w jednostkach twardosci. Préba
Rockwella pozostawia na badanym przedmiocie tylko stabo widoczng skaze,
dlatego moze byé uzywana do kontroli gotowych wyrobow.
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PREZENTACIE

- P e e
jak oryginaty.

przewyzszajagce. Materiatem wyjscio-
wym do wszystkich produkowanych
przez nas czesci roboczych maszyn
uprawowych jest zawsze wysokogatun-
kowa, wytrzymata i odporna na Sciera-
nie stal borowa pochodzaca tylko z re-
nomowanych europejskich hut. Spe-
cjalnie dobrany gatunek stali boroweyj,
oprécz Warynskiego, stosowany jest
takze przez najlepszych producentéw
ptugdw. Kazda dostawa stali przecho-
dzi testy w naszym wewnetrznym labo-

Na lemieszach Waryriski znajduje sie logo tej
marki i skrosowany numer, czyli nawigzujgcy
do oznaczenia oryginalnego.

ratorium. Badamy zawartos¢ procento-
wa pierwiastkow, czyli zgodnosc ze spe-
cyfikacjg zamdwienia. Ponadto na kaz-
dym etapie produkcji stosujemy rygo-
rystyczne normy kontroli jakosci. Stan-
dardy, ktére stosujemy przy projekto-
waniu czesci, produkcji, a na kontro-
Ii jakosci koriczac, zostaty wypracowa-
ne dzieki wieloletniej wspdtpracy ze
Swiatowej klasy producentami maszyn,
dla ktérych produkujemy czesci na tzw.
pierwszy montaz.

Dzigki temu produkty marki Waryri-
ski sg gwarancjg dtugiego okresu eks-
ploatacji — zapewnia Piotr Dabrowa,
product manager w firmie Warynski
Origin.

Lemiesze marki Warynski nie tyl-
ko jakosciowo, ale i w szczegdtach bu-
dowy przypominajg lemiesze oryginal-
ne. Dotyczy to na przyktad zgrubienia
pozwalajgcego na podparcie lemiesza
w miejscu montowania go do korpu-
su ptuznego. Natomiast jezeli oryginal-

. Ak 75 324
Lemiesze Waryriski do ptugéw marki Unia nie sq spawane tak

ny lemiesz nie ma takie-
go zgrubienia, to zamien-
nik marki Warynski réwniez
go nie posiada. — Czesto
producenci zamiennikéw
lemieszy przymykajg oko
na dokfadnos¢ ich wyko-
nania zwigzanga z odwzo-
rowaniem ksztaftu, gaba-
rytami i miejscem wyko-
nania otworow na sruby.
Czesto zamiast kosztowej
metody kucia, ktéra wy-
maga inwestycji w ma-
tryce i duzego minimum
produkcyjnego, wybierajag
droge na skroty, ktéra znacznie obniza
Jjakos¢ czesci roboczych i doktadnosé
ich wykonania. Z tego powodu rolnicy
majg problemy, aby lemiesz po pro-
stu zamontowad. Ponadto jego niedo-
ktadne przyleganie do korpusu moze
powodowac pekanie. Lemiesze mar-
ki Warynski przechodzag rygorystycz-
ng kontrole wymiardw. Proces produk-
cyjny lemieszy marki Waryriski wyklu-
cza wykonywanie spawania. To oczy-
wiscie celowe dziatanie, bo struktura
stali po tym zabiegu w poblizu spa-
wow jest zawsze ostabiona. Przykta-
damy réwniez duzg wage do wykony-
wania otwordw pod Sruby mocujace le-
miesz. Wykonujemy je zawsze w spe-
cjalny sposéb, minimalizujacy napre-
Zenia oraz zmniejszajacy ryzyko pek-
nie¢ — mowi Piotr Dgbrowa.

Marka Warynski produkuje lemie-
sze bedace alternatywa do oryginatéw
takich firm jak m.in.: Lemken, Kver-
neland, Kuhn, Overum, Vogel & Noot,
Unia, PHX. Przyktadowo lemiesz
PR/047 do ptuga trzykorpusowego
marki Unia (index W-1023021000)
kosztuje 84,99 zt. Natomiast lemiesz
z logo Warynski do ptuga Kverneland
(index W-073005) mozna kupi¢ za
108,99 zi/szt., a do ptuga Kuhn (in-
dex W-622173) za 174,99 zt/szt.
Warynski oferuje réwniez inne elemen-
ty do ptugéw: dtuta, stupice, odktad-
nice, skrzydta odktadnic, piersi i ptozy.
W sumie liczba indekséw takich produk-
téw wynosi ponad 300.

HRC lemiesza = wielka tajemnica

Kupujac zamienniki lemieszy, moze-
my pomarzy¢, aby otrzymac informa-
cje o stopniu ich twardosci wyrazonym
w HRC, czyli powszechnie uzywanej
skali liczbowej. Informacja ta stanowi
tajemnice producenta i najczesciej nie
jest znana. Dobrze jednak wiedzie¢, ze
w przypadku lemieszy wynik ponizej
20 HRC nalezy uznaé za bardzo sta-
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Wynik w HRC badania twardosci lemiesza ze
stali szynowe;j.

I

Wynik w HRC badania twardosci lemiesza Wa-
ryniski.

Sruba wysokiej klasy i jej nakretka minimalizujg
ryzyko zgubienia lemiesza po uderzeniu w kamien.

by, a 30 HRC za staby. Takie produkty
po uderzeniu w kamien wygna sie lub
pekng. Nawet jezeli zapytamy sprze-
dawce w sklepie zaopatrzenia rolnic-
twa o stopien twardosci HRC oferowa-
nych lemieszy, to odpowiedzi raczej nie
uzyskamy. Oczywiscie mozna spraw-
dzac¢ to na oko poprzez uderzanie ele-
mentéw o siebie lub napunktowanie
ich powierzchni. Metody te sg wiece;j
niz nieprecyzyjne i mogg czasami po-
maéc odréznié jedynie produkty skrajne
— niehartowany od dobrze zahartowane-
go. Co w takim przypadku mozna zro-
bi¢? Odpowiedz jest tylko jedna — pytaé
o produkty oznaczone logo markowego
producenta. Nie dziwi wiec coraz popu-



larniejsze oznaczanie lemieszy nazwg
producenta i mniejsze znaczenie rynko-
we produktéw no name. To jednak tylko
poczatek drogi, bo o wiele trudniej zbu-
dowa¢ zaufanie do marki. Mozna zary-
zykowa¢ stwierdzenie, ze polskim pro-
ducentem, ktéremu ta sztuka sie uda-
ta, jest marka Warynski.

— Hartowanie kupowanych przez nas
stali borowych po ich obrdbce plastycz-
nej polegajacej na kuciu nadaje lemie-
szom wysokag twardo$¢ na poziomie
45-50 HRC. Stal ta zachowuje sie wy-
Jatkowo dobrze podczas procesu har-
towania, ktéry jest wysoce powtarzalny
ze wzgledu na staty skfad pierwiastkéw
stopowych, z ktérych wegiel i bor sta-
nowig gféwne dodatki zwiekszajgce har-
townosc. Stosujemy metode indukcyjna,
co w pofgczeniu z pirometrem do pomia-
ru temperatury pozwala uzyskaé¢ duzg
Jjakos$¢ tego procesu i go zautomatyzo-
wac. Natomiast do chfodzenia lemieszy
wykorzystujemy odpowiednio przygoto-
wany roztwdr wodny, ktdérego tempera-
tura jest caty czas utrzymywana na za-
tozonym wczesniej poziomie. W efek-
cie takiego hartowania lemiesze Wa-
rynski sg bardzo odporne na uderzenia
w kamienie — wyjasnia Piotr Dgbrowa.
Oceniajac hartowanie lemieszy i innych
czesci roboczych maszyn uprawowych,
warto zapamietac, ze jest to proces bar-
dzo wymagajacy i nie jest tatwo zacho-
wac jego powtarzalnosé. Trudno go uzy-
skac¢ w piecach koksowych, tatwiej w ga-
zowych, a najtatwiej w elektrycznych,
czyli indukcyjnych. Ostatecznie szcze-
gbty procesu hartowania sg zawsze ta-
jemnicg producenta lemieszy.

Wykonanie otworéw pod Sruby z podsadzeniem kwadratowym bez pod-
frezowania i utworzenia przynajmniej milimetrowych zaokrqggleri w kg-

Sruby wazniejsze od lemieszy

Mozna mieé¢ lemiesz oryginalny lub
odpowiadajgcy mu jakosciowo zamien-
nik, ale na nic to sie zda, jezeli do ich
montazu zastosujemy stabe $ruby. To
one nie wytrzymajg uderzania w ka-
mien i spowodujg zgubienie lemiesza.
Dlatego nalezy kupowacé klasowe Sruby
(przynajmniej 8.8, ale lepiej 10.9 lub
12.9) i nakretki, ktére moga byc¢ o klase
gorsze od Srub. Przypomnijmy, nakret-
ki wystepujg w pigciu klasach: 5, 6, 8,
10, 12. — Sruby firmy Waryriski dedy-
kowane do wszelkiego typu czesci ro-
boczych do maszyn uprawowych maja
wysokg klase twardosci, co zapewnia
ich trwafos¢ oraz niezawodnos¢ moco-
wania. Kazda Sruba sprzedawana jest
razem z dedykowang nakretkg, réwniez
wykonang w wysokiej klasie twardosci
— mowi Piotr Dgbrowa.

tach doprowadziw czasie orki do tworzenia sie w tych miejscach naprezen.

Montujac zamiennik lemiesza wyko-
nany niestarannie, mozna spotkac sie
z problemem Zle wykonanych otworéw
pod Sruby. Montaz lemiesza jest wtedy
utrudniony lub nawet niemozliwy. Po-
nadto wykonanie otworéw pod Sruby
z podsadzeniem kwadratowym (z tba-
mi okragtymi przechodzgcymi w kwa-
drat) bez podfrezowania i utworzenia
przynajmniej milimetrowych zaokraglen
na czterech katach doprowadzi w cza-
sie orki do tworzenia sie w tych miej-
scach naprezen. Z tego powodu z cza-
sem peknie caty lemiesz. Po raz kolej-
ny okazuje sie, ze zamiennik lemiesza
oryginalnego nie moze by¢ wykonany
niestarannie — tylko nieliczni producen-
ci potrafig i chca je wykonywaé zgod-
nie ze sztukg. m

Krzysztof Ptocki
Zdjecia: firmowe, autor




